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Ring „MI”: o ekologii z sercem, czyli kotły na biomasę

Aktualnie dostępne są cztery typo-
szeregi kotłów automatycznie spala-
jących biomasę:
�Peletstar Biocontrol 10, 20, 30, 45,
60 kW,
� Firematic 20/35 25, 35 kW,
�Firematic Biocontrol 25, 50, 90, 150
kW,
�Biomatic Biocontrol 220, 250, 300,
350, 400, 500 kW.

1,5 m2 powierzchni!

W poniższym starciu skupię się
nad rozwiązaniem, jakim jest kocioł
do domowego spalania zrębków
drzewnych i peletu. Ko-
cioł Herz Firema-
tic 20/35 jest automa-
tycznym urządzeniem
do spalania biomasy
w postaci peletu lub
zrębków/wiórów drzew-
nych. Kocioł ma budowę
płomieniówkową (wy-
miennik pionowy) z pa-
leniskiem rusztowym
i podawaniem paliwa
przy pomocy ślimaka
bocznego. Kocioł jest
produkowany w dwu
wielkościach:
� Firematic 20 – 25 kW
(moc grzewcza),
� Firematic 35 – 35 kW
(moc grzewcza).

Jest najmniejszym,
pod względem po-
wierzchni zajmowanej
w pomieszczeniu ko-
tłowni, z urządzeń auto-

matycznie spalających biomasę
na rynku. Zapotrzebowanie po-
wierzchni kotłowni tylko 1,5 m2. Ko-
cioł jest przystosowany do współpracy
z podajnikiem paliwa z osobnego po-
mieszczenia magazynowego, co elimi-
nuje całkowicie możliwość powstania
niebezpieczeństwa pożaru. Pomiesz-
czenie magazynu może mieć dowolne
wymiary zbliżone do kwadratu o bo-
ku od 2 do 5 m.

Praca instalacji kotłowej

Podawanie paliwa do kotła odbywa
się przez podajnik ślimakowy z nagar-

niaczem (1), paliwo trafia poprzez za-
syp (2) do zasobnika pośredniego (3),
gdzie jego poziom jest utrzymywany
przy pomocy barier podczerwieni.
Następnie paliwo wypychane jest
na palnik o konstrukcji rusztowej
przy pomocy niezależnego ślimaka.
Na ruszcie (5) paliwo jest rozpalane
przy pomocy gorącego powietrza z za-
palarki automatycznej (12). Po rozpa-
leniu paliwa na ruszcie i jego rozża-
rzeniu następuje faza maksymalnej
pracy. Spaliny powyżej rusztu są do-
datkowo dopalane w strefach podmu-
chowych (6) i (7). Następnie gazy
spalinowe o temperaturze ok. 600-
700°C płyną na wymiennik ciepła (8),
gdzie są ochładzane do temperatury
ok. 100°C i poprzez wentylator wycią-
gowy odprowadzane do przewodu ko-
minowego (9).

PPoodd  ssttaa  wwoo  wwee  iinn  nnoo  wwaa  ccjjee  ww ppoo  rróóww  nnaa  --
nniiuu  ddoo iinn  nnyycchh  kkoo  ttłłóóww  ttoo::
� Unie za leż nie nie sys te mu po da wa nia
pa li wa z ma ga zy nu i po da wa nia

do pro ce su spa la nia. Po -
daj ni ki dzia ła ją ce nie za -
leż nie – po wo du je to
nie za leż ność pra cy ko tła
w sto sun ku do zmien nej
ilo ści pa li wa w ma ga zy -
nie i sta łe utrzy ma nie
pro ce su spa la nia.
� Za sto so wa nie son dy
lamb da (10) do opty ma -
li za cji pro ce su spa la nia
i re duk cji emi sji szko dli -
wych związ ków po przez
płyn ną re gu la cję ilo ści
po da wa ne go pa li wa i po -
wie trza do spa la nia.
� Wy so ka spraw ność po -
przez za sto so wa nie uni -
ka to we go sys te mu
czysz cze nia wy mien ni ka
cie pła w in ter wa le 1 go -
dzi ny (spraw ność urzą -
dze nia 91%).
� Swo bod nie pro gra mo -
wal ny ste row nik umoż li -

Herz
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Fir ma Herz, spe cja li zu ją ca się w pro duk cji ar ma tu -
ry grzew czej, ma sze ro kie do świad cze nie
w tech no lo gii spa la nia bio ma sy drzew nej.
W ofer cie fir my Herz znaj dą Pań stwo bo ga tą ga -

mę ko tłów do au to ma tycz ne go spa la nia bio ma -
sy w po sta ci pe le tu i zręb ków/wió rów drzew nych.
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