Rura wielowarstwowa PE-HD/AI/PE-RT do
wszechstronnego zastosowania w instalacjach
wody pitnej, cieptej wody uzytkowej, cen-
tralnego ogrzewania oraz ogrzewania ptasz-
czyznowego



W calej produkecji HAKA-GERODUR tkwi doswiadczenie ponad 60 lat pracy
w obrébce tworzyw sztucznych. To ogromne doswiadczenie i wiedza staty sie baza
przy opracowaniu technologii wytwarzania nowej rury wlelowarstwowo] z wklaqu

aluminiowg HAKA POLYMET.

HAKA-POLYMET

Rura wielowarstwowa z wkfadkg aluminio-
wag do wszechstronnego zastosowania
w wyposazeniu budynkéw - do stosowania
w instalacjach wody zimnej {pitnej), cieptej
wody uzytkowej, centralnego ogrzewania
i ogrzewania pfaszczyznowego.

Materiat

Warstwa zewnetrzna rury produkowana
jest z polietylenu usieciowanego PE-X we-
diug DIN 16892. Materiatern wyj$ciowym
jest tutaj PE-HD o wysokiej masie moleku-
larnej i specjalnej stabilizacji. Po wytworze-
niu rury podlega ona w nastgpnym etapie
sieciowaniu tzn. przy pomocy strumienia
wolnych elektrondéw uzyskuje sie strukture
siatkows polietylenu.

Do wytworzenia wewnetrznej Scianki rury
zastosowano polietylen PE-RT o podwyzszo-
nej wytrzymatosci na temperature wedhug
wytycznych DIN 16833. Chodzi tu o Dowlex
2344 E (Etyleno-Okto-Copolimer). Na bazie
struktury molekularne] z liniowym tarficu-
chem podstawowym etylenu i pobocznych
taficuchéw oktanowych otrzymuje sig wy-
sokg odporno$¢ na obcigzenia dynamiczne,
dobrg elastycznos¢ i diugowiecznos¢ rury.

Zalety
absolutne zabezpieczenie przed dyfuzjg
tlenu i pary wodnej
folia aluminiowa zgrzewana doczotowo
o grubosci 0.4-0,56
odpornoé¢ na rozwarstwienie
wytrzymatosé w trudnych warunkach
budowlanych
tatwos¢ rozprowadzania - rura lekka, nie
sprezynujgca
wieloletnia trwato$§¢
tolerancje rury zgodnie z normg DIN
4726
10-letnia gwarancja

Zastosowanie

HAKA POLYMET jest rura wielowarstwowg
do wszechstronnego zastosowania w wy-
posazeniu budynkéw. Maksymalna tem-
peratura robocza wynosi 95 °C (krétko-
terminowo 110 °C), a maksymalne ci$nienie
robocze 10 bar.

Pakowanie
W kregach - pakowana standardowo do
kartonowych pudet. Pudta na palecie,
owiniete folig.
W odcinkach - pakowana w kartonowe
pudta.

warstwa spoiwowa

odporny na wysokie temperatury, stabilizowany UV,
wysokocisnieniowy polietylen PE-HD
warstwa spoiwowa
jednolita, zgrzewana doczotowo, idealnie okragta, solidna rura aluminiowa
o gruboéei 0.4 mm i 0.5 mm

warstwa wewnetrzna z odpornego na wysckie temperatury PE-RT

Dane techniczne
Srednica zown. Dlugost Waga Waga
grubosé Scianki 2wojdw/sztang faim] 2woju
fmmj fmmj kgl
14x2,0 200 - 11 2220
16x2,0 200 5 129 25,80
18x2.0 200 B 162 30,40
20x2.0 100 b 175 17.50
26x3,0 50 5 296 14,80
32x3.0 - b 366 -
A0x3,6 - & 510 -
50x4,0 - 5 870 "
B3x4.5 B 1315
Dane techniczne
Liniowy wspdfczynnik rozszerzalnodci
Max. temperatura robocza
Krétkotrwata dopuszezalna temperatura
Max. ciénienie robocze
Temparatura awaryjna, ciSnienia awaryjne (krétkotrwate)
Wspdtczynnik chropowatoscei {wgPrandil-Colebrook}
Wspétezynnik przewodzenia ciepta
Liniowy wspétczynnik rozszerzalnoSci
Dyfuzia tlenu
Promien gigcia
Srednica zewn ze spredyng
10 50
14 70
16 80
18 a0
20 100
28 130
32-83 nalezy urywat zigczek

sztangi

fkgl

0,85
0,76
0.88
148
1.83
2,86
4735
6,76

fszt] {fiimf
24x5m 0,078
0,113
0.164

24x5m
24x6m
24x6m 0.201
24x5m 0,307
10x6 m 0523
106 m 0,845
BxB m 1,386

3xBm 2,229

2,3x10°[K"]
95°C

110°C

10 bar

110°C, 15 bar
&= 0,007 mm
0.5 WimK
0,024 mm/mK
< 0,006 mg/d

260
nalety uzywat zigczek



O-ring 1 - zabezpieczenie przed 0-ring 1 - zabezpieczenie przed
obcigzeniami statycznymi obcigzeniami dynamicznymi

Technika {gczenia

Rureg wielowarstwows z tworzywa sztuczne-
go z wkiadkg aluminiowg HAKA POLYMET
mozna taczy¢ bardzo szybko i niezawodnie
za pomocg systemu potaczeti HERZ (pota-
czenia zaprasowywane i skrecane).

Poza tym mozna oczywiscie stosowadt inne
znane techniki tgczenia.

kontrola podwdjne
osadzenia rury zaprasowania
Najwyzsza jakosé HAKA-GERODUR

HAKA-GERODUR S.A. ktadzie duzy nacisk
na zapewnienie najwyzszej jakosci.
Regularnie przeprowadzane sg wewngtrzne
i zewnetrzne kontrole. W HAKA-GERODUR
na biezgco prowadzone sg nastegpujgce
kontrole:

kontrola przychodzgcych surowcow

- wskaZnik ptyniecia

- utrata suchosci

automatyczne kontrole ciagte

- kontrola jakosci powierzchni

- kontrola spawu

kontrola wymiaréw

- §rednica zewnetrzna i grubosé Scianki
{pole tolerancji zgodnie z normg DIN 4726)
kontrola stopnia usieciowania rury zgod-
nie z normg DIN 16 892

badanie ci$nienia wewnetrznego w da-
nym momencie

100% kontrola gotowych zwojéw rur pod
wysokim ci$nieniemn

stata kontrola Srednicy wewnetrznej za
pomocg pilota

Budynki produkcyjne w Gossau

Siddeutsches Kunststoff-Zentrum,

kontrola trwatoéci potgczenia za pomoc Virtkrg L2 e R e g R
; . 4 Materialprifungsamt Nordhein- cztonkiem nastepujacych organizaciji
rozciggark. Westfalen (MPA-NRW) zawodowych:
Technisches Gewerbemuseum, SFF Schweizerisher Fachverband
Wien (TGM) Flachenheizung
Obok kontroli wiasnej pradukty HAKA- Centre Scientifique et Technique BVF Bundesverband Flachenheizung
GERODUR badane sa regularnie przez du Batiment, Paris (CSTB) (BRD)
niezalezne miedzynarodowe instytuty KIWA N.V, Rijswijk ERFA European Radiant Flor Heating
badawcze: EMITUW, Budapest Association

Zaktad w Neustadt Zaktad w Benken







